Beteckningssystem for rullningslager

Diagram 1
Beteckningssystem for SKF kul- och rullager av standardutforande, med metriska matt
Lagerserie 6(0)4
544 623 (0)4
223 524 6(0)3 33
213 543 622 23
232 523  6(0)2 23 (0)3
222 542 630 32 22
241 522  6(1)0 22 12
231 16(0)0 41 (0)2
240 323 534 639 31 31 41
230 313 514 619 60 30 31
249 303 533 609 50 20 60
139 239 332 549 638 7(0)4 814 40 10 50
130 248 322 532 628 7(0)3 894 30 39 40 23
(1)23 238 302 512 618 7(0)2 874 69 29 30 (0)3
1(0)3 331 511 608 7(1)0 813 59 19 69 12
(1)22 294 330 510 637 719 893 49 38 49 (0)2
(0)33 1(0)2 293 320 4(2)3 591 627 718 812 39 28 39 10
(0)32 1(21)0 292 329 4(2)2 590 617 708 811 29 18 48 19
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Kod Lagertyp Kod Lagertyp Kod Lagertyp
0 Tvaradigt vinkelkontaktkullager 7 Enradigt vinkelkontaktkullager QJ  Fyrpunktskontaktkullager
1 Sfariskt kullager 8 Cylindriskt axialrullager T Koniskt rullager enligt ISO 355-2007
2 Sfariskt rullager, sfariskt axialrullager  C CARB toroidrullager
3 Koniskt rullager N Cylindriskt rullager. Tva eller flera
4 Tvaradigt sparkullager bokstaver anvands for att identifiera
5 Axialkullager antalet rader eller placeringen av
6 Enradigt sparkullager flansar, t.ex. NJ, NU, NUP, NN, NNU,

NNCF etc.
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Grunderna

Efterbeteckningar

Efterbeteckningar anvands for att identifiera
utforanden, varianter eller egenskaper som
avviker fran originalet eller gallande normal-
utforande. Nagra av de vanligast forekommande
efterbeteckningarna anges nedan.
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2CS
CS2

2CS2
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Normalt lagerglapp, anges vanligen
endast tillsammans med en andra bok-
stav som identifierar reducerat eller
forskjutet glappomrade.

Frikterande tatning av nitrilgummi
(NBR) med forstarkning av stalplat, pa
ena sidan av lagret

CS frikterande tatning pa bada sidor

av lagret

Frikterande tatning av fluorgummi
(FKM) forstarkt med stalplat, pa ena
sidan av lagret

CS2 frikterande tatning pa bada sidor
av lagret

Frikterande tatning av hydrerat nitril-
gummi (HNBR) forstarkt med stalplat,
pa ena sidan av lagret

CS5 frikterande tatning pa bada sidor
av lagret

Lagerglapp mindre an C2

Lagerglapp mindre an normalt (CN)
Lagerglapp storre an normalt (CN)
Lagerglapp storre an C3

Lagerglapp storre an C4

Massiv hallare av stal eller specialgjut-
jarn, centrerad pa rullkropparna
Massiv hallare av stal eller specialgjut-
jarn, centrerad i ytterringen

Massiv hallare av stal eller specialgjut-
jarn, centrerad pa innerringen
Fettfylining. En andra bokstav visar fettets
temperaturomrade och en tredje bokstav
identifierar det aktuella fettet. En siffra
efter fettkodens tre bokstaver visar att
fettfyllnadsgraden avviker fran standard:
Siffrorna 1, 2 och 3 betyder mindre
fettfylining an standard medan 4 till 9
betyder storre fettfyllning an standard.
Pressad snapphallare av stal, hardad
Fettfyllning for hoga temperaturer. HT
eller ett tvasiffrigt tal efter HT identifierar
det aktuella fettet. Fyllnadsgrader som
awviker fran standard identifieras med
en bokstav eller en bokstavs-/siffer-
kombination efter HTxx.
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Pressad hallare av stal, centrerad pa
rullkropparna, ohardad

Koniskt hal, konicitet 1:12

Koniskt hal, konicitet 1:30

Fettfyllning for laga och héga tempera-
turer. LHT eller ett tvasiffrigt tal efter
LHT identifierar det aktuella fettet. Fyll-
nadsgrader som avviker fran standard
identifieras med en bokstav eller en
bokstavs-/sifferkombination efter LHTxx.
Frikterande tatning av nitrilgummi
(NBR) eller polyuretan (AU) med eller
utan forstarkning av stalplat, pa ena
sidan av lagret

LS frikterande tatning pa bada sidor av
lagret

Fettfyllning for laga temperaturer. LT
eller ett tvasiffrigt tal efter LT identifierar
det aktuella fettet. Fyllnadsgrader som
avviker fran standard identifieras med
en bokstav eller en bokstavs-/siffer-
kombination efter LTxx.

Massiv hallare av massing, centrerad pa
rullkropparna

Massiv hallare av massing, centrerad i
ytterringen

Massiv hallare av massing, centrerad pa
innerringen

Odelad fonsterhallare av massing, cen-
trerad pa innerringen eller i ytterringen
Fettfylining for medelhdga temperaturer.
MT eller ett tvasiffrigt tal efter MT iden-
tifierar det aktuella fettet. Fyllnadsgrader
som avviker fran standard identifieras
med en bokstav eller en bokstavs-/
sifferkombination efter MTxx.
Flansringsspar i ytterringen
Flansringsspar i ytterringen, med
passande flansring

Formsprutad hallare av glasfiberarmerad
polyamid 66 (PA66), centrerad pa
rullkropparna

Formsprutad hallare av glasfiberarmerad
polyetereterketon (PEEK), centrerad i
ytterringen

Frikterande tatning av nitrilgummi
(NBR) med eller utan forstarkning av
stalplat, pa ena sidan av lagret

RS frikterande tatning pa bada sidor av
lagret

Frikterande tatning av nitrilgummi
(NBR) med forstarkning av stalplat, pa
ena sidan av lagret
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RSH frikterande tatning pa bada sidor
av lagret

Lagfrikterande tatning av nitrilgummi
(NBR) med forstarkning av stalplat, pa
ena sidan av lagret

RSL l3gfrikterande tatning pa bada sidor
av lagret

Frikterande tatning av nitrilgummi (NBR)
med forstarkning av stalplat, pa ena
sidan av lagret

RS1 frikterande tatning pa bada sidor av
lagret

Frikterande tatning av nitrilgummi (NBR)
med forstarkning av stalplat pa ena
sidan och skyddsplat pa andra sidan

av lagret

Frikterande tatning av fluorgummi
(FKM) forstarkt med stalplat, pa ena
sidan av lagret

RS2 frikterande tatning pa bada sidor
av lagret

Icke-frikterande tatning av nitrilgummi
(NBR) med forstarkning av stalplat, pa
ena sidan av lagret

RZ icke-frikterande tatning pa bada
sidor av lagret

Formsprutad hallare av polyamid 66
(PA66) centrerad pé rullkropparna
Formsprutad hallare av glasfiberarmerad
polyetereterketon (PEEK), centrerad p&
rullkropparna

Formsprutad hallare av glasfiberarmerad
polyamid 66 (PA66) centrerad pa
rullkropparna

Fullrullager (utan hallare)

Fettfyllning for laga och hoga tempera-
turer. WT eller ett tvasiffrigt tal efter WT
identifierar det aktuella fettet. Fyllnads-
grader som avviker fran standard identi-
fieras med en bokstav eller en bokstavs-/
sifferkombination efter WTxx.

Lager med Solid Qil

Pressad hallare av massing, centrerad
pa rullkropparna

Skyddsplat pa ena sidan av lagret

Z skyddsplat pa bada sidor av lagret
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